
Les aspects liés à l’environne-
ment ont bénéficié d’une atten-
tion toute particulière lors de la
construction de cette installa-
tion. C’est la raison pour la-
quelle toute émission de pro-
duit, de quelque manière que ce
soit, est évitée lors du traite-
ment des déchets. L’installation
fonctionne au moyen de filtres
dépoussiéreurs, une alternative
aux filtres-presses. Par ailleurs,
l’air est aspiré aux endroits où
des vapeurs peuvent se dégager.
Cet air aspiré est ensuite épuré
dans un laveur de gaz. La rédac-
tion de Technique et Manage-
ment a eu un entretien à propos
de l’installation et du lavage des
gaz avec Walter De Baets, ope-
ration manager high purity che-
micals chez Umicore, et Dimitri
Falise, directeur d’Air Vision,
l'entreprise qui a livré le laveur
de gaz. 

PREPARATION 
EN VUE DE LA 
RECUPERATION 
DU GERMANIUM

Umicore traite de nombreux ty-
pes de déchets contenant du
germanium, allant des cendres
volantes aux boues. Il peut 

s’agir, par exemple, de liquides
de coupe provenant de sa prop-
re unité de fabrication de galet-
tes Ge de grande pureté desti-
nées à la réalisation de cellules
solaires à haut rendement. Si ces
galettes étaient jusqu'à présent
presque exclusivement utilisées
là où le rapport poids/rende-
ment énergétique était impor-
tant, on les retrouve aujourd'-
hui dans de nombreuses autres
applications. Sur le marché, le
germanium pur a une valeur
d’environ 40.000 BEF le kilo,
mais le prix de revient d’un lan-
cement de satellite, par exem-
ple, peut être estimé à 0,5
million $/tonne! Après forma-
tion de cristal, le cylindre étiré
doit être scié, poli,…, ces pro-
cessus utilisent des liquides de
refroidissement qui sont pollués
par la poussière de germanium.
Cette poussière est ensuite récu-
pérée. 

Un autre exemple nous est don-
né par les flux provenant de la
production de fibre de verre,
pour laquelle du tétrachlorure
de germanium est utilisé com-
me agent améliorant de caracté-
ristiques. Les producteurs de fi-

bre de verre sont des clients im-
portants. Dans ce domaine,
Umicore travaille généralement
"en régie": le fabricant de fibre
de verre fournit les déchets à
Umicore et reçoit en retour,
contre paiement, le tétrachloru-
re de germanium à l’état très
pur. Ce produit est fourni à 
l’état liquide au départ des sites
de traitement implantés en Euro-
pe. Si les coûts de transport 
s’avèrent trop élevés, comme dans
le cas de déchets provenant 
d’usines situées aux Etats-Unis,

les boues sont d’abord extraites
via un filtre et les gâteaux
contenant du Ge sont ensuite
livrés à Umicore. Cette instal-
lation multifonction peut aussi
traiter les cendres volantes. 

UNE INSTALLATION
FLEXIBLE

Cette unité, qui combine une
installation de remplacement et
une extension de capacité, per-
met de traiter de nouveaux ty-
pes de produits. Relativement
simple en principe, cette instal-
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UNE INSTALLATION POLYVALENTE ET RESPECTUEUSE DE L’ENVIRONNEMENT

RECUPERATION DU GERMANIUM,
UN METAL COUTEUX

A la fin de cet été, Umicore (anciennement Union
Minière) a mis en service une installation destinée
au traitement de déchets contenant du germanium.
Il s’agit d’une installation de traitement par hydro-
métallurgie. Cet investissement, de l’ordre de 250
millions BEF, permet à la division "high purity che-
micals" de traiter un large éventail de produits se-
condaires contenant du germanium.

Les aspects liés à l’environnement ont bénéficié d’une attention 
particulière lors de la construction de cette installation. Toute émission

de produit, de quelque manière que ce soit, est évitée lors du traitement
des déchets de germanium.



lation se démarque par sa flexi-
bilité sur le plan de sa concep-
tion. Elle se compose de plu-
sieurs silos de stockage et de ré-
cipients de réaction, auxquels
viennent s’ajouter les canalisa-
tions, les pompes, les filtres et
autres appareils périphériques.
En fonction du résultat souhai-
té, l'on ajoute des acides, des
bases, des réactifs,…, aux dé-
chets. Les divers processus sont
effectués sous des températures
spécifiques, les produits sont
malaxés puis la solution
est filtrée. Les déchets
contenant une certaine
concentration de ger-
manium sont ainsi pré-
parés en vue du proces-
sus de récupération. 

Grâce à une combinai-
son judicieuse de réac-
teurs et de filtres, au ré-
glage des temps de trai-
tement appropriés, des
températures et des sé-
quences de malaxage,
cette installation poly-
valente s’adapte aux
flux de germanium spé-
cifiques à traiter et au
résultat escompté.
Dans certains cas, le
travail consiste à ame-
ner à l’état de solution
le germanium présent et à le sé-
parer du reste des déchets pour
en obtenir une plus forte
concentration. Parfois, ce sont
les déchets qui sont amenés en
solution puis éliminés, de sorte
que la concentration de germa-
nium augmente au sein du pro-
duit résiduel. L’installation doit
donc produire des déchets se-
condaires prêts pour la récupé-
ration de germanium ou de
composés de germanium les
plus purs possibles. 

TRAVAILLER DANS 
LE RESPECT DE 
L’ENVIRONNEMENT

Le traitement de ces déchets
dans des milieux acides ou ba-
siques peut entraîner le dégage-
ment de vapeurs irritantes ou
nuisibles à l’environnement, gê-

nantes ou malsaines pour les
opérateurs. Des mesures de
deux types ont été prises pour
éviter ce genre d’émission. 

Tout d’abord, l’installation a été
dotée de systèmes de filtration
en circuit fermé. Il s’agit d’un
système breveté relativement
ancien mais peu connu. Com-
me le filtre est totalement fer-
mé, l’émission au niveau du fil-
tre est réduite à néant. Ce systè-
me offre comme autre avantage

une vitesse de filtrage plus éle-
vée, équivalent à un facteur 10,
pour le même résultat. C'était la
première fois que Umicore utili-
sait ce type de filtres. Ceux-ci
ont généré des résultats telle-
ment positifs qu'ils ont rempla-
cé les filtres-presses dans d’au-
tres installations. Ce système de
filtration en circuit fermé est
plus coûteux à l'achat mais si
l'on tient compte du coût de
l’installation d’aspiration – né-
cessaire pour des raisons écolo-
gique et d’hygiène du travail –
la différence au niveau de l’in-
vestissement global des deux
systèmes est relativement sem-
blable. 

La seconde mesure de préven-
tion contre l’émission de va-
peurs consiste à aspirer l’air à

tous les endroits critiques. Des
bouches d’aspiration ont ainsi
été placées au-dessus des orifices
de chargement et d’évacuation,
autour des deux filtres-presses
subsistants (qui sont utilisés
pour des processus peu courants
car ils étaient déjà disponibles
dans l’ancienne ligne de pro-
duction). Afin d’éviter la pollu-
tion aux alentours de l’usine,
l’air aspiré est d’abord épuré
avant d’être libéré dans l’at-
mosphère. Le bureau d’enginee-

ring d’Umicore a opté pour un
processus de lavage des gaz en
tant qu’épuration adaptée pour
les concentrations de pollution
relativement faibles (attendues).
Cinq fournisseurs de tels systè-
mes ont été consultés. Se basant
sur leurs expériences précéden-
tes avec l'entreprise Air Vision
ainsi que sur le bon rapport
qualité/prix offert, les responsa-
bles ont opté pour le fournis-
seur de laveurs de gaz Europe
Environnement, représenté en
Belgique par Air Vision.
Air Vision est une jeune entre-
prise (créée en 1999) dont les
fondateurs, Dimitri Falise et
Jean-Pierre Delmarcelle, sont
bien connus dans l’industrie
comme fournisseurs fiables et
spécialisés de composants pour
la ventilation industrielle et 

l’épuration de l’air. Ils ont déjà
eu la possibilité d'aider Umicore
à optimaliser les installations de
lavage de gaz d’un autre four-
nisseur qui avaient suscité
quelques problèmes pour l’ob-
tention des résultats conformes
aux normes. Europe Environne-
ment est connu pour le niveau
de qualité de ses installations et
pour sa flexibilité. Cette entre-
prise fait d’ailleurs la preuve
chaque année de son "améliora-
tion continue". 

L’installation de lavage
de gaz est réalisée de
manière redondante: ses
deux ventilateurs l’em-
pêchent d’être à l’arrêt
en cas de panne de l'un
des deux. Elle est égale-
ment équipée de toute
l’instrumentation né-
cessaire (mesure du pH
pour le dosage des réac-
tifs). L’automatisation
des électrovannes se fait
via un PLC central Si-
matic S7 qui comman-
de l’ensemble de l’ins-
tallation. Ce PLC a été
programmé par le prop-
re bureau d’études d’U-
micore, qui a également
conçu et monté toute
l’installation. Par

ailleurs, grâce à cette comman-
de par PLC, l’installation tout
entière peut fonctionner en ré-
gime autonome. L’installation
de lavage des gaz a été comman-
dée le 25 octobre. La documen-
tation (schémas d’implantation,
exécution sur mesure des tra-
vaux de génie civil…) était
disponible dès le 31 octobre.
L’installation proprement dite a
été livrée et mise en service à la
fin février. Elle est réalisée en
PEHD et ses ventilateurs sont
installés sous caisson acoustique
de manière à limiter le niveau
sonore à 74 dBA à une distance
d’un mètre. A la fin du mois
d’août dernier, cette installation
multifonction était mise en ser-
vice, y compris l'unité de lavage
des gaz. 

Alfons Calders
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L'installation se compose de plusieurs silos de stockage et de récipients de réaction, auxquels
viennent s’ajouter les canalisations, les pompes, les filtres et autres appareils périphériques. 


